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Anbau am Traktor

1. Name der Teile und ihre Funktion

Tension plate

Roller chain

Sprocket

Tension arm; B
Tension spring

Tension arm; A

Bolt
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1. Untere Bolzen und Oberlenker

Die unteren Bolzen und der Oberlenker werden mit den unteren Anlegepunkten und dem
Oberlenker des Traktors verbunden.

Upper link

Universal joint

2. Scherbolzen

Der Scherbolzen bricht bei Uberlast, um die Maschine vor Beschadigungen zu
schutzen.

Sprocket

Roller chain

Shear bolt holder

Shear bolt




3.Aufnahmevorrichtung (Pick-up)

Die Aufnahmevorrichtung dient dazu, das Ballenmaterial vom Boden aufzunehmen.

4

; \Rotorﬂush
l

Tine

4. Hebel und Verriegelungsplatte

Die Aufnahmevorrichtung (Pick-up) wird zum Transport der Maschine angehoben
und durch die Verriegelungsplatte fixiert.

Die Aufnahmevorrichtung wird durch Lésen der Verriegelungsplatte wieder
abgesenkt.

Lock plate



5. Kette und Bolzen (untere Begrenzung)

Kette und Bolzen begrenzen die Hohe der Zinken der Aufnahmevorrichtung (Pick-up)
Uber dem Boden.

6. Erntegut Abdeckung, Abdeckblech und Seitenabdeckung

Die Erntegut Abdeckung sorgt dafur, dass Heu oder Stroh reibungslos in die Kammer
transportiert wird.

Crop cover




7. Rollenkette und Kettenrad

Die Rollenkette ubertragt die Kraft auf den Antrieb der Aufnahmevorrichtung (Pick-up).
Die Reibungskupplung gleitet bei Uberlast, um die Aufnahmevorrichtung vor Schaden
zu schutzen.

Roller Chain

Friction clutch

Sprocket

8. Kammer und Walzen

Die Kammer wird durch die Walzen gebildet.

Die Walzen drehen sich selbststandig und bewegen das Ballenmaterial, sodass
innerhalb der Kammer zylindrisches Material entsteht.

Roller

'ICshaft/ | T
——— { Box frame

9.Feder (Spannfeder)

Die Feder sorgt fur die richtige Spannung der Rollenkette.

Tension plate

Roller chain

Sprocket

Tension arm; B
Tension spring

Tension arm; A Tension Spring

b



10. Stange und Halterung

Die Ballendichte kann durch Andern der Position der Stange in den Bohrungen
eingestellt werden.

Latch

Cover lever

Rod
(Indicator rod)

11. Stange (Anzeige-Stange)

Die Stange zeigt dem Bediener den Fortschritt der Ballenbildung an.

Rod
(Indicator)
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12. Bindevorrichtung

Die Bindevorrichtung wickelt die Bindeschnur um einen fertigen Ballen.

Latch

Cover lever

Rod
(Indicator rod)

13. Hydraulik Antriebseinheit und Hebel

Die Hydraulik Antriebseinheit betatigt den Hydraulikzylinder, um das Tor zum
Auswerfen der Ballen zu 6ffnen und zu schliel3en.

Cylinder

11



14. Ballenauswurf

Der Ballenauswurf wirft den fertigen Ballen weit genug von der Maschine weg, damit
das Tor wieder geschlossen werden kann.

)

Bale ejector

2. Geeignete Traktorgrofe

Diese Maschine ist daflir ausgelegt, durch Anbau an einen Traktor geeigneter GréRe
betrieben zu werden.

Wenn diese Maschine an einen Traktor ungeeigneter Grélie angebaut wird, kann
dies die Haltbarkeit oder den Betrieb der Maschine negativ beeinflussen.

Geeignete Traktorleistung:

e RXYKO0850: 18 -50 PS

e RXYKO0870: 25-50PS

Hinweise:

e Niemals die Maschine an einen Traktor mit weniger als 18 PS (RXYK0850)
oder 25 PS (RXYK0870) anbauen. Dies kann zu schweren Unfallen aufgrund
fehlender Gewichtsverteilung flhren.

e Wenn die Maschine an einen Traktor mit mehr als 50 PS angebaut wird, kann
dies die Maschine beschadigen.

3. Montage
Verpackung 6ffnen
Offnen Sie die Verpackung und entnehmen Sie die Teile aus dem Holzrahmen.

Details der beiliegenden Teile
Stellen Sie sicher, dass alle gelieferten Teile der Packliste entsprechen.
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Montageablauf
Orientieren Sie sich an den Markierungen auf den Muttern und Schrauben, die flr die
Montage gemal der Packliste erforderlich sind.

Montieren Sie die Rader an der Maschine und sichern Sie diese mit Nylon Muttern
und -schrauben.

Passen Sie das Reifenprofil so an, dass es nicht den Fahrspuren des Traktors folgt.

1 1

1

N

e

m}

Nylon nut; N12
Bolt; M12 X 70

~—

=]

Tire

Stander am Arm befestigen

Arm; R

Caster
Den Kolbenstangen-Zylinder ausfahren und das Loch des Zylinders mit dem Loch des
Drehrohrs ausrichten. Anschlie3end die Schraube einsetzen.

Cylinder

Pivot pipe

Bolt; M 16 X 80
Nylon nut; M16

Beziehen Sie sich auf die Teileliste, um die weiteren Teile an der Maschine
anzubringen.

13



GemaR dem folgenden Verfahren:

Starten Sie den Traktormotor und fahren Sie den Traktor rickwarts, bis die Spitzen
der unteren Anlenkpunkte ausgerichtet sind.

Motor abstellen und Feststellboremse anziehen. Setzen Sie die linke Seite des unteren
Bolzens in das Loch des rechten unteren Bolzens ein. Setzen Sie die rechte Seite des
unteren Bolzens auf die gleiche Weise ein. Drehen Sie die Einstellschraube, um die
gleiche Hohe der linken und rechten unteren Anlenkpunkte Uber dem Boden zu
erreichen.

Vorbereitung fiur die Anbringung am Traktor

Maschine am Traktor anbauen / abbauen

Bauen Sie die Maschine nur auf ebenem und festem Untergrund am Traktor an oder
bauen Sie sie ab. Wenn die Maschine an einen leichten Traktor angebaut wird, kann
die Lenkung instabil werden. Bauen Sie in einem solchen Fall ein Frontgewicht am
Traktor an.

Vorsicht:

e Unbeteiligte Personen mussen einen sicheren Abstand einhalten, wenn die
Maschine am Traktor angebaut oder abgebaut wird.

4. Anbau am Traktor
Vorbereitung flr den Anbau
Diese Maschine sollte an einen Traktor mit Standard-Dreipunktanbau (3P) angebaut werden.

Wenn die Maschine nicht hoch genug angehoben werden kann, sollte der Bolzen der
Hubstange in die Vorderseite des Lochs des unteren Anlenkbolzens eingesetzt werden.

Left lower link
Right lower link
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Wenn die Breite der unteren Anlenkpunkte zu klein ist, die linke Seite (von hinten
betrachtet) innen einstellen.

Heben Sie die 3P-Maschine Uber den 3P-Anbau an, sodass der 3P-Rahmen aufrecht
steht. Wahlen Sie die Position des Hauptbolzens, dann verbinden und fixieren.
Starten Sie den Traktormotor und betatigen Sie den Ol-Druckhebel der Maschine,
anschlieend den Motor abstellen.

Arm; R

Caster

Richten Sie die Mitte der PIC-Welle und der Zapfwelle (PTO) aus, indem Sie die
Kontrollketten Uberprifen, und spannen Sie anschlieRend die Kontrollketten, um das
Schwingen der Maschine zu verhindern.

Anbau des Bedienungsseils der Antriebseinheit

Verbinden Sie das Bedienungsseil mit dem Traktor, sodass es die Gelenkwelle nicht berthrt
und genltgend Spiel hat, um sich beim Wenden nicht zu dehnen.

Vorsicht im Betrieb:

Das gebrochene Ende des Seils ist innerhalb der Fahrerkabine befestigt (hat keinen Einfluss
auf den Betrieb).
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Anbau des Summers

Passen Sie die Lange des Elektrokabels so an, dass gentigend Spiel vorhanden ist und es
sich beim Wenden nicht dehnt. Binden Sie den Uberstehenden Teil des Elektrokabels mit einer
Schnur am Traktor fest. Schalten Sie den Schalter aus, wenn die Maschine nicht verwendet
wird.

Vorsicht im Betrieb:

Bauen Sie den Summer an einer geeigneten Position fur den Betrieb an. SchlieRen Sie ihn
uber das mitgelieferte Elektrokabel an die Stromversorgung des Traktors (12 V) an.

Switch

Power of tractor

Methode zum Einfadeln der Bindeschnur

e Stoppen Sie den Traktormotor, wenn die Bindeschnur eingefadelt wird.

Warnung:
e Verwenden Sie nur originale Bindeschnur:
o TGO0800 (Jute, 8500 ft)

o TP0800 (Polypropylen, 1100 ft)

Enthalt zwei Bindeschnur Rollen im Bindeschnur Gehé&ause.

Verwenden Sie die Gelenkwelle niemals mit beschadigter Schutzabdeckung oder ohne
Schutzabdeckung.

Uberpriifen Sie die Gelenkwelle, wenn eine Beschadigung festgestellt wird.
Stoppen Sie den Traktormotor und kuppeln Sie die PTO aus, wenn die Gelenkwelle angebaut
wird.

16



Befestigen Sie die Ketten der Schutzabdeckung am Traktor und am feststehenden Teil der
Maschine, damit sich die Schutzabdeckung nicht dreht.

Gefahr:
Binden Sie das Ende des Seils so, dass der Knoten moglichst klein ist.

Twine casing

Drehen Sie die Bindeschnur Rolle in Pfeilrichtung, bis sich der Bindearm von auf3en nach
innen bewegt, und stoppen Sie das Drehen, wenn der horizontale Abstand zwischen der
Spitze des Bindearms und dem Drehpunkt 150 mm betragt.

150mm Guide roll

‘o

inding arm

Arm pivot

Flhren Sie das Einfadeln der Bindeschnur in der Reihenfolge von 1 bis 9 durch.

Verwenden Sie den mitgelieferten Bindeschnur-Einfadler an den Stellen, an denen das
Einfadeln schwierig ist.

Schneiden Sie das Ende der Bindeschnur auf eine Lange von 350 mm bis 380 mm ab und

hangen Sie es an der Spitze des Bindearms ein.
150mn

L)

Cy
] 350~380mm
3N\

\,

e e

Twine threader
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Anbau der Gelenkwelle

Wenn die Uberlappungslange zwischen Innen- und AuRenrohr der Gelenkwelle in

ausgezogener Position weniger als 100 mm betragt, kann dies zum Bruch der Gelenkwelle
fUhren.

Wenn der Abstand zwischen Innen- und Aul3enrohr in eingefahrener Position weniger als 25
mm betragt, kann dies zu Schaden flihren, da die Rohre beim Anheben der Maschine
gegeneinandergedriickt werden.

Methode zum Kurzen

Wenn die Gelenkwelle Gerausche macht, wenn die Maschine mit der Dreipunktauthangung
(3P) angehoben wird, begrenzen Sie die Hubhdhe der 3P am Traktor.

Pipe(Outer) Pipe(Inner)

e e e e

covel

Safety cover c,fety
(Outer) % \\N‘eﬂ
: - Universal joint
Universal joint (Inner)

(Outer)

1. Prifung der Lange der Gelenkwelle
Achtung

Ziehen Sie das Aulienrohr der Gelenkwelle aus dem Innenrohr heraus.
Heben Sie die Maschine an und stoppen Sie den Hub beim kirzesten Abstand
zwischen der Zapfwelle (PTO) und der Eingangswelle (PIC).

Dricken Sie den Klemmstift der Gabel (Yoke) ein, setzen Sie die Gabel auf die
Zapfwelle auf und schieben Sie sie weiter, bis der Klemmstift durch die Federkraft
wieder herausspringt.

Setzen Sie die andere Gabel auf die PIC-Welle, nach demselben Verfahren wie oben
beschrieben.

Legen Sie eine Halfte der Gelenkwelle auf die andere Halfte.

Markieren Sie die Uberlappung Position der duferen und inneren Schutzabdeckung
und markieren Sie anschlieRend zusatzlich 25 mm weiter innen.

18



Schneiden Sie die Schutzabdeckung an der 25-mm-Markierung ab.

Over lap length +25MM e
Over lap length |,

1]

]

Heben Sie die Maschine an und stoppen Sie den Hub an der Position mit dem groéften
Abstand zwischen der Zapfwelle (PTO) und der PIC-Welle.

Schieben Sie eine Schutzabdeckung Uber die andere.

Wenn die Uberlappungslange weniger als 100 mm betragt, ersetzen Sie die Gelenkwelle
durch eine langere.

2. Kiirzen der Gelenkwelle

Schneiden Sie die Uberschissige Lange der inneren und dufReren Schutzabdeckung ab.

S

Markieren Sie an Innen- und Aulenrohr die gleiche Lange der abzuschneidenden
Schutzabdeckung vom Ende des Innen- und Auf3enrohrs.

Vor dem Abschneiden ein Tuch zwischen Schutzabdeckung und Rohr legen, damit keine
Sagespane hineinfallen.
Die Uberschissige Lange des Rohrs mit einer Metallsdge abschneiden.
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Schneiden Sie die Enden der Rohre ab und reinigen Sie die Oberflache.
Tragen Sie Fett auf das Rohr auf und stecken Sie das Innenrohr in das AufRenrohr.

3. Methode zum Entfernen der auBeren Schutzabdeckung

1. Demontagevorgang der Abdeckung
Befestigungsschraube herausnehmen

2. Drehen Sie die Abdeckung in die Freigabeposition.

11070

3 I
fye

3. Ziehen Sie die Schutzabdeckung vom Rohr ab.

<Hoon

LY

4. Nehmen Sie die Gleitschlaufe heraus.

<<
=

Slide loop

Montagevorgang der Abdeckung
(D Tragen Sie Ol auf den Kanal der Gleitschlaufe und auf das Innere des Rohrs auf.

(2) Offnen Sie die Schnittéffnung der Gleitschlaufe und setzen Sie sie in den Kanal des
Rohrs ein.
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(3) Setzen Sie die Schutzabdeckung auf.

4. Verbindung des Kreuzgelenks

Verbindung mit der Maschine
Dricken Sie den Splint des Gabelschenkels und stecken Sie den Gabelschenkel in die PIC-
Welle, bis der Splint durch die Federkraft herausspringt.

Verbindung mit dem Traktor
Driicken Sie den Splint des Gabelschenkels und stecken Sie den Gabelschenkel in die
Zapfwelle (PTO-Welle), bis der Splint durch die Federkraft herausspringt.

Achtung:

Nach der Verbindung des Kreuzgelenks mussen die Splinte auf der PTO-Seite und der PIC-
Seite fest in den Nuten der PTO- und PIC-Welle sitzen.

Wenn die Splinte nicht fest in den Nuten sitzen, kann dies die Ursache fir einen schweren
Unfall sein.

Befestigung der Schutzabdeckung Kette

Befestigen Sie die Kette der Schutzabdeckung am festen Teil des Traktors, um eine
Drehung der Schutzabdeckung zu verhindern.

Lockern Sie die Kette, damit sie sich bei Auf- und Abbewegungen des Traktors (3P) nicht
spannt.

Safety cover Chain
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2. Uberpriifung des Traktorbetriebs

Priifung der Traktorenteile
Prufen Sie die Teile des Traktors gemafl dem Bedienungshandbuch des Traktors.

Prifung der Verbindungsteile
Priifung der 3P-Verbindungsteile

e Stellen Sie sicher, dass der Sicherungsstift in das Loch des Unterlenkers gesteckt ist.
e Stellen Sie sicher, dass der Sicherungsstift in das Loch des Oberlenkers gesteckt ist.
e Stellen Sie sicher, dass die Priifkette(n) des Traktors straff gespannt sind.

Wenn ein Problem bei der Verbindung festgestellt wird, beheben Sie es gemal der
Anleitung ,1-4 Anbau an den Traktor®.

Priifung des Kreuzgelenks

e Stellen Sie sicher, dass die Splinte in den Nuten der PTO-Welle und der PIC-Welle
sitzen.

e Stellen Sie sicher, dass die Kette der Schutzabdeckung ausreichend Spiel hat.

e Uberpriifen Sie die Schutzabdeckung des Kreuzgelenks auf Beschadigungen.
Wenn ein Problem am Kreuzgelenk festgestellt wird, beheben Sie es gemal der
Anleitung ,1-5 Anbau des Kreuzgelenks®.

3. Priifung der Maschine

1. Prifen Sie die Lockerheit von Schrauben und Muttern. Ziehen Sie lockere Schrauben
und Muttern fest an.

2. Prifen Sie, ob die Scherbolzen durchtrennt sind.
o Falls sie durchtrennt sind, ersetzen Sie sie durch neue und beachten Sie die
Teileliste.
o Bereiten Sie vorher Ersatz-Scherbolzen vor.
3. Prifen Sie, ob die Rollenkette korrekt gespannt ist. Stellen Sie sie gemaf der

Anleitung ,5-2-1 Einstellung der Rollenkettenspannung® ein.

4. Prifen Sie die Lange der Pick-up-Spannung. Wenn die Lange nicht korrekt ist,
stellen Sie sie gemal der Anleitung ,5-2-2 Pick-up V-Riemen® ein.

5. Prufen Sie die Lange des Garnspanners.
Wenn die Lange nicht korrekt ist, stellen Sie sie gemal der Anleitung ,5-2-3
Einstellung des Garnspanners*® ein.

6. Prifen Sie die Scharfe des Bindemessers, um das Garn zu schneiden.
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7. Wenn ein Problem vorliegt, beheben Sie es gemal der Anleitung ,5-2-5 Einstellung
des Bindemessers"®.

8. Prufen Sie, ob gentigend Garn vorhanden ist, ob das Garn richtig eingefadelt ist und
der Bindearm in der richtigen Position steht.
Wenn ein Problem festgestellt wird, beheben Sie es gemal der Anleitung ,1-4-4
Methode des Garn-Einfadelns®.

9. Prifen Sie die Zinken und die Rotorflache auf Beschadigungen.
Wenn sie beschadigt sind, ersetzen Sie sie durch neue Teile gemaR Teileliste.

10. Prifen Sie, ob Heu oder Stroh in der Maschine feststeckt. Entfernen Sie festsitzende
Pflanzenreste aus der Maschine.

11. Priifen Sie die Anwendung von Ol und Fett.
Wenn sie nicht korrekt aufgetragen wurden, schmieren Sie gemaR der Anleitung ,2-
3 Tabelle der Schmierstellen®.

12. Prifen Sie den Reifendruck.
Wenn er nicht ausreichend ist, fiillen Sie Luft ein, bis der Druck 195 kPa (2,0 kg/cm?)
erreicht.

2. Prufung bei laufendem Traktormotor

Priifung der Traktor-Hydraulik

Heben Sie die Maschine mit dem Steuerhebel fur Hoch- und Runter Bewegung der
Hydraulik an.

Wenn die Maschine in der Hochstellposition nicht absinkt, liegt kein Problem im
Hydrauliksystem vor.

Wenn das Hydrauliksystem ein Problem aufweist, wenden Sie sich an den Traktor Handler,
um das Problem zu beheben.

Priifung des Hydrauliksystems der Maschine

Fir das Offnen und SchlieRen der Klappe miissen umstehende Personen sich von der
Maschine entfernen, wenn die Klappe geoffnet wird.

Warnung

Drehen Sie den Hebel des Absperrventils auf ,Schlieen’, wahrend Sie den Hebel des
Antriebsaggregats bei vollstandig geotffneter Klappe betatigen.

Stop valve

Open
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Wenn die Klappe nicht absinkt, liegt kein Problem vor. Sinkt die Klappe ab, priufen Sie auf
Olverlust und reparieren oder ersetzen Sie beschadigte Teile.

Achtung

Wenn der Hydraulikschlauch beschadigt ist oder eine Hydraulikverschraubung locker ist,
kann dies zu Verletzungen durch austretendes Hochdruck-Hydraulikél oder durch plétzliches
Absenken der Maschine fuhren.

Ersetzen Sie beschadigte Hydraulikschlduche oder Verschraubungen und ziehen Sie
lockere Verschraubungen fest.

3. Tabelle der Schmierstellen
Tragen Sie frisches und sauberes Ol sowie Fett auf die Maschine auf.

Fetten Sie die Maschine an der Schmiernippel, bis altes Fett herausgedriickt wird.
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1.Getriebe 2. Schneckengetriebe

3.Antriebsaggregat 4. Gehause

Oil port
Gear box

Drain

5.Kettenrad 6. Armstiitze

Grease nippl/e@
(e

c

Grease nipple

7.Kurbelstange 8.Kreuzgelenk

Greaie nipple Grease nipple

Grease nipple

- Grease nipple  Grease nipple
Grease nipple
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9.Drehpunkt des Spannarms

A

11.Drehpunkt der Klappe

10.Drehpunkt des Verbindungsarms

12. Rollenkette

No. Lubrication points | Point Kind of lubrication Changing time Q'ty Remarks
; Gearbox ] Gear oil; SAE9Q0 | After 100 hr or 500 s D;SCha'lrge .
API GL-5 one season 9 earbox, cleaning
before oiling
Gear oil; SAE 90
2 Worm gearbox API GL-5
Anti-wear hydraulic
oil, L-HM 46,
3 Power package 1 Executive standard Every 100 hr 1.7L Gearbox tank
GB 11118.1-2011
(general)

4 Housing 2 Grease; Number 3 After operation Proper Q'ty Grease nipple
5 Sprocket 1 Grease; Number 3 After operation Proper Q'ty Grease nipple
6 Arm support 1 Grease; Number 3 After operation Proper Q'ty Grease nipple
7 Crank bar 2 Grease; Number 3 After operation Proper Q'ty Grease nipple
8 Universal joint Grease; Number 3 After operation Proper Q'ty Grease nipple
9 Tension arm pivot 2 Qiling After operation Proper Q'ty Grease nipple
10 Link pivot 4 Qiling After operation Proper Q'ty

11 Gate pivot 2 Qiling After operation Proper Q'ty

12 Roller chain 4 Grease application After operation Proper Q'ty
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3. Bedienung

Diese Maschine ist flir das Pressen von Gras, Reisstroh und Stroh hergestellt. Verwenden
Sie sie niemals flr andere Zwecke.

Pressen Sie Heuballen mit einem Feuchtigkeitsgehalt von weniger als 20 %.

Pressen Sie Gras flr Silagewickel mit einem Feuchtigkeitsgehalt zwischen 50 % und 60 %.
Betreiben Sie die Maschine nicht nach anhaltendem Regen oder auf schlammigem Feld.
Betreiben Sie die Maschine nur auf gut getrocknetem Feld.

1. Einstellung der Aufnahme Zinken — Hohe vom Boden

Stellen Sie die Hohe der Aufnahme Zinken vom Boden mit der Begrenzungskette und der
unteren Schraube ein.

Feineinstellungen werden tber den Oberlenker Stift des Traktors vorgenommen.
Pressgut

e Geschnittenes Stroh: 0 mm

e Langstroh oder Heu: 20 mm

'!; Lower limit bolt

Top link —

et

Wahlen Sie die Betriebs- oder Transportstellung, indem Sie den Hebel im Arretierschacht
bewegen.

Operation

T

s

Lock plate
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2. Einstellung der Garnwickelzahl

Stellen Sie die Garnwickelzahl entsprechend den Pressbedingungen und der Handhabung
des Ballens ein.

1. Zweck dieser Maschine

Wickelzahl Erntegut Handhabung Garnrolle
10 Geschnittenes Stroh / 11 Grolde
getrocknetes Stroh Riemenscheibe
8 Heu / Langstroh Viele | 1 Kleine
Wenige Riemenscheibe

10 windin /8 winding
(Cut straw (Long straw or hay)
Many handling Few handling

Die Wickelzahl sollte entsprechend der Dicke des Garns geandert werden.
Ist das Garn dicker, muss die Wickelzahl gréRer sein. Die obige Tabelle ist der Standard.

2. Einstellung der Schutzabdeckung und Seitenabdeckung

Erntegut Schutzabdeckung/Seitenabdeckung

Geschnittenes Stroh anbringen

Heu, Langstroh abnehmen




Side cover Cover shield

Einstellung der Ballendichte

Achtung

Eine hohe Ballendichte erfordert eine hohe Zapfwellenleistung (PTO) des Traktors.
Stellen Sie die Ballendichte entsprechend der Grofie des Traktors, den Feldbedingungen
und dem Pressgut ein.

Einstellung der Stange

Wenn die Stange in die hohere Position des Halterungslochs eingesetzt wird, entstehen
Balle mit niedrigerer Dichte.

Wenn die Stange in die niedrigere Position des Halterungslochs eingesetzt wird, entstehen
Balle mit hoherer Dichte.

Einstellung iiber die Fahrgeschwindigkeit

Eine niedrigere Fahrgeschwindigkeit erzeugt Balle mit hoherer Dichte.
Passen Sie die Fahrgeschwindigkeit an die Bedingungen des Betriebs an.
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Schalten Sie den Summer ein, drehen Sie die Zapfwelle (PTO) und bewegen Sie die

Maschine, indem Sie Uber einen Schwad fahren.
Passen Sie die PTO-Drehzahl an den Zustand des Pressguts und den Feuchtigkeitsgehalt

an.

Zustand des Pressguts

Pressgutzustand Feuchtigkeits PTO-
gehalt Drehzahl
Standard - 540
U/min
Getrocknetes, kurzes Stroh - 350-450
U/min
Feuchtes, feststeckendes - 540-600
Material U/min

Die normale Betriebsgeschwindigkeit betragt 3—5 km/h.
Passen Sie die Betriebsgeschwindigkeit je nach Feldbedingungen an.

Power package
Operation lever

Achtung beim Betrieb

Halten Sie die Zapfwelle (PTO) nicht an, wahrend das Garn um einen Ballen gebunden wird.

Die Menge des Pressguts im Pressraum kann tber die Anzeige festgestellt werden.
Die Anzeigestange steigt an, wenn ein Ballen fertiggestellt wird.

Indicatior rod

31



Wenn ein Ballen fertiggestellt ist, ertéont der Summer und das Garn wird automatisch um den
Ballen gebunden.

Achtung beim Betrieb

e Wenn das Garn Binden nicht startet, fahren Sie etwa 1 m vorwarts.
Wenn das Garn Binden abgeschlossen ist, wird das Garn geschnitten und das Binden
stoppt.

Ziehen Sie das Seil des Antriebsaggregats, wahrend die Zapfwelle (PTO) lauft, 6ffnen Sie
die Klappe und werfen Sie dann den Ballen aus.

Warnung

e Umstehende Personen missen sich von der Maschine entfernen, wenn die Klappe
geoffnet wird.

e Werfen Sie keinen Ballen auf einem schiefen Feld aus.

Ballen immer auf ebenem Feld auswerfen.

Nach dem Auswerfen des Ballens den Hebel des Antriebsaggregats zuriickstellen, um die
Klappe zu schlielen, und dann den Betrieb wieder aufnehmen.

4. Transport
e Zapfwelle (PTO) des Traktors anhalten.
e Den Hebel nach unten ziehen und mit der Arretiertafel sichern.
e Summer ausschalten.
e Maschine mit dem 3P-Hebel anheben.
e 3P des Traktors arretieren, damit die Maschine wahrend des Transports nicht
abgesenkt wird.

AuBer-Saison-Lagerung

Achtung beim Betrieb

Versuchen Sie niemals, festsitzendes Material zu entfernen, wahrend die Maschine lauft.
Kuppeln Sie die Zapfwelle (PTO) aus, schalten Sie den Traktor Motor ab und stellen Sie
sicher, dass sich alle beweglichen Teile vollstandig stillstellen.

Wartung nach dem Betrieb
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Entfernen Sie das Pressgut aus der Aufnahme auf dem Feld.

Entfernen Sie angesammelten Staub von der Bindeeinheit.

Entfernen Sie festsitzendes Pressgut von den Walzen.

Entfernen Sie Staub vom Antriebsmechanismus an der Seite der Maschine.
Ersetzen Sie beschadigte oder verschlissene Teile durch neue.

Prufen Sie Antriebs- und Verbindungsteile gemaf der Tabelle der Prifpunkte.
Schmieren Sie gemal der Tabelle der Schmierstellen.

Tragen Sie Fett auf Zapfwelle (PTO), PIC-Welle, Antriebsverbindung und andere
nicht lackierte Teile auf, um Rost zu verhindern.

Wenn Maschine und Traktor getrennt werden, sollte die Saule abgesenkt werden.

Nach der Trennung von Maschine und Traktor sollte das Kreuzgelenk demontiert
werden.

Abtrennung vom Traktor

Stellen Sie den Stander ab und stecken Sie den Bolzen in die oberste Position des
Lochs.

Senken Sie den Hydrauliksteuerhebel des Traktors, bis die Rader der Maschine den
Boden beriihren.

Schalten Sie den Traktor Motor aus und ziehen Sie die Feststellbremse an.
Trennen Sie die Antriebsverbindung von der Zapfwelle (PTO) des Traktors.

Trennen Sie die rechte Seite des Unterlenkers, die linke Seite des Unterlenkers und
den Oberlenker.

Lagerung auBerhalb der Saison

1.

2.

3.

Reinigen Sie alle Teile der Maschine.

Prifen Sie die beweglichen Teile und Verbindungsteile gemaf der Tabelle der Pruf-
und Wartungspunkte.

Wenn beschadigte oder verschlissene Teile festgestellt werden, missen diese durch
neue ersetzt werden.

Tragen Sie Fett oder Ol gemaR der Tabelle der Schmierpunkte auf.

Tragen Sie Ol auf rotierende, drehbare und gleitende Teile auf, wie z. B. den Splint
der Antriebsverbindung.

Tragen Sie Fett auf Zapfwelle (PTO), PIC-Welle und die Achsbohrungen des
Gabelschenkels der Antriebsverbindung auf.
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Lackieren oder dlen Sie beschadigte Oberflachen von Teilen, um Rost zu verhindern.
Lagern Sie die Maschine in einem gut belifteten Innenraum.

Falls die Maschine im Freien gelagert werden muss, decken Sie sie mit einer
Kunststoffplane ab.
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5. Prifung und Wartung

Prifung und Wartung sollten regelmaRig durchgefiihrt werden, um einen guten Zustand der
Maschine zu erhalten.

Sperren Sie den Hydraulikkreis des Traktors, wenn die Maschine fir Wartungs- oder
Prufarbeiten angehoben wird, um ein Herabfallen der Maschine zu verhindern.

Pruf- oder Wartungsarbeiten sollten auf festem Untergrund oder Beton durchgefiihrt werden.
Fuhren Sie niemals Pruf- oder Wartungsarbeiten auf schiefem, unebenem oder weichem
Boden durch.

Schalten Sie den Traktor Motor aus und stellen Sie sicher, dass alle Maschinenteile
stillstehen, wenn Prifungen oder Einstellungen durchgefihrt werden.

Achtung

Prifen und warten Sie jede Einheit gemal der Tabelle fur Prifung und Wartung, um Unfalle
durch mangelhafte Wartung zu vermeiden.

Da Zinken, Scherbolzen, Messer und Garn verschleiRanfallige Teile sind, ersetzen Sie
abgenutzte Teile durch neue oder flllen Sie sie mit neuen auf.

Schalten Sie den Traktor Motor aus und kuppeln Sie die Zapfwelle (PTO) aus, wenn die
Einstellung der Garnbindeeinheit durchgefiihrt wird.

Sperren Sie das Absperrventil zur Fixierung der Klappe, wenn Prif- oder Einstellarbeiten bei
geoffneter Klappe durchgeflihrt werden.

Stunden Zu priifende Punkte Abhilfe
Nach den ersten 1 Lockerheit aller Anziehen der Schrauben und Muttern,
Betriebsstunden Schrauben und Muttern, Einstellung gemal ,5-2-1 Einstellung der

Spiel der Rollenketten Rollen Kettenspannung"

Nach den ersten Lockerheit aller Schrauben Anziehen, Einstellung gemaf ,5-2-1
1 und Muttern, Spiel der Einstellung der Rollen
Betriebsstunden Rollenketten Kettenspannung"
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Vor Betrieb /
Nach Betrieb
(oder vor dem
Betrieb)

AulRerhalb der
Saison

Reinigung, Verschleil® der
Aufnahme Zinken, Verschleil
des Bindemessers, Bruch von
Scherbolzen, Garnverbrauch,
Entladung der Batterie flr
Summer, Reifendruck,
Lockerheit und Verlust von
Schrauben, Muttern und
Bolzen, ungewdhnliche
Gerausche oder Vibrationen
im Antrieb, Bruch der
Schutzabdeckung der
Rollenketten

Gebrochene Teile,
verschlissene Teile,
Verschmutzung der Teile,
Lackschaden, verschlissene
Drehpads oder Bolzen

Einstellung der Rollenkettenspannung

Schmierung der rotierenden und
beweglichen Teile, Einstellung der
einzelnen Teile, Ersatz von
verschlissenen Teilen, Ersatz/Auffillen
von Garn, Ersatz der Batterie (Batterie
9V; 6F22), Reifendruck 195 kPa

(2,0 kg/cm?), Anziehen und Auffillen,
Abhilfe gemal Fehlersuch-Tabelle 6-1,
Schmierung gemal ,2-3
Schmierpunkte-Tabelle®, Einstellung
gemal ,5-2 Einstellung der einzelnen
Einheiten®

Reparatur, Ersatz durch neue Teile,
Reinigung aller Teile, Lackieren oder
Olen, Ersatz durch neue Teile

Die Rollenkette dehnt sich durch Nutzung nach und nach.
Stellen Sie die Spannung der Rollenkette ein, um die Kraftubertragung reibungslos zu

gewabhrleisten.

Da sich die Rollenkette besonders wahrend der Anfangsnutzung dehnt, sollte die Spannung
nach der ersten Nutzungszeit eingestellt werden.

Einstellung der Spannfeder

Stellen Sie die Spannung der Rollenkette am Rahmen und an der Klappe ein, indem Sie die
Lange der Spannfedern anpassen.

Die Lange der Federn ist unten angegeben.
Die Federlange ist auf dem Aufkleber angegeben, der auf der Maschine angebracht ist.

e H1=36mm

e H2=38mm

Roller chain

Roller chain

Tension spring
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Einstellung der Spannplatte

Stellen Sie die Spannung der Rollenkette zwischen Rahmen und Klappe Uber die
Spannplatte ein.

Die richtige Rollenkettenspannung zeigt eine Durchbiegung von 3 mm, wenn die Rollenkette
mit dem Finger gedruckt wird.

Tension plate

Einstellung des Antriebsaggregats

Spannung der Rollenkette zur Ubertragung der Antriebskraft.

Das Antriebsaggregat wird durch Verschieben seiner Position eingestellt.

Dricken Sie den mittleren Teil der Kette zwischen beiden Kettenradern mit dem Finger.

Die richtige Spannung betragt etwa 5 mm Durchbiegung, wenn die Kette gedrickt wird.

Power package

i die Aufpgh
Sl

Lesgr/Sie die Schraube, dre dig Spannrolle, um die Kette einzustellen, und ziehen

Siemach der Einstellung die wieder fest.

Die am besten geeignete Spannung betragt 3 mm Durchbiegung in der Mitte der Kette,

wenn diese nach unten gedruckt wird.

Roller chain
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Einstellung der Gleitkupplung

Die Federn (4) werden auf 27 mm eingestellt.

.
==

Einstellung der Garnspannung

Stellen Sie die Federlange auf 35 mm ein.

Einstellung der Spannfeder des Arms

Stellen Sie die Lange der Feder auf 8 mm ein.

Einstellung des Bindemessers

Entfernen Sie das Messer und setzen Sie es nach
Messer stumpf ist.

Ersetzen Sie das Messer durch ein neues, wenn das gewendete Messer ebenfalls stumpf
ist.
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Achtung
Verwenden Sie das originale Ersatzmesser der Maschine.
Einstellung der Ballendichte-Erkennung Gabel

Stellen Sie den Spalt zwischen Anschlag und Muffe an der Klappe mittels Schraube ein.
L1 = 1-2 mm ist korrekt.

Entfernen Sie die Gabel vom unteren Ende der Ausldser Stange und ziehen Sie dann die
Ausléser Stange nach unten.

Stellen Sie das Mal} zwischen der Unterseite des Gabelschlitzes und dem Loch des
Anschlags wie unten beschrieben in dieser Situation ein.

L2 = 2 mm ist korrekt.

Stellen Sie das Mal} zwischen Riegel und Ausschnitt der Steuerstange wie unten
beschrieben ein.

L3 = 8 mm ist korrekt.

Stellen Sie dieses Mal} auf L3 = 6 mm ein,

wenn das Ballengewicht aufgrund zu hohen Feuchtigkeitsgehalts zu schwer ist (mehr als
25kg).

Latch

Control lever

Einstellung der Aufnahmefederung

Die korrekte Federlange der Aufnahmefedern auf beiden Seiten betragt L = 48 mm.

Passen Sie die Federlange entsprechend den Feldbedingungen an, wenn die Aufnahme den

Unebenheiten des Feldes nicht gut folgt.
Nach der Einstellung sollten beide Federn die gleiche Lange haben.
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Einstellung der SchlieBgeschwindigkeit der Klappe

Die SchlieRgeschwindigkeit kann durch Drehen des Knopfs am Riicklaufventil geregelt
werden.

Die Geschwindigkeit verringert sich beim Drehen nach rechts und erhoht sich beim Drehen
nach links.

Slow Fast
L N

6. Fehlersuche

Stellen Sie die Maschine gemal der Fehlersuchtabelle ein, wenn sie nicht einwandfrei
funktioniert.

Schalten Sie den Traktor Motor aus und kuppeln Sie die Zapfwelle (PTO) aus, wenn die
Einstellung durchgefiihrt wurde.

Sperren Sie die Klappe durch Schlielien des Absperrventils, damit sie bei Prif- oder
Einstellarbeiten nicht herunterfalit.

Warnung

Sperren Sie den Hydraulikkreis des Traktors, wenn die Maschine fir Wartungs- oder
Prufarbeiten angehoben wird, um ein Herabfallen der Maschine zu verhindern.

Prif- oder Wartungsarbeiten sollten auf festem Untergrund oder Beton durchgefuhrt werden.
Flhren Sie niemals Priuf- oder Wartungsarbeiten auf schiefem, unebenem oder weichem
Boden durch.

Schalten Sie den Traktormotor aus, kuppeln Sie die PTO aus und stellen Sie sicher, dass
alle beweglichen Teile stillstehen, wenn Prifungen oder Einstellungen durchgefihrt werden.

Wenden Sie sich an den Handler und informieren Sie diesen Uber die folgenden Punkte,
wenn die Ursache des Problems oder die Fehlerbehebung nicht klar ist.
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1. Fehlersuchtabelle

Aufnahme (Pick-up)

Fehler

Abnormales Gerausch

Material wird nicht
sauber aufgenommen

Pressgut verstopft
zwischen Pick-up und
Kammer

Mogliche Ursache
Bruch einer Zinke
Bruch der Rotorflache
Garn oder Heu ist gewickelt
Bruch des Nocken

Rollenlagers

Unzureichende
Keilriemenspannung

Falsche Einstellung des
Pick-ups

Zu hohe
Fahrgeschwindigkeit

Bruch einer Zinke

Windrow nicht korrekt
gebildet

Oberlenker zu lang/kurz fir
geneigte Maschinenstellung

Zu schnelle PTO-Drehung

Hindernis durch
Seitenabdeckung oder
Schutzabdeckung

Zu schnelle
Fahrgeschwindigkeit

Abhilfe

Zinke ersetzen

Rotorflache ersetzen

Wickelmaterial entfernen

Nockenrollenlager ersetzen

Einstellung gemaf} 5-2-2

Einstellung gemaf 3-2-1

Fahrgeschwindigkeit verringern

Zinke ersetzen

Schwadbildung gemaf 3-3-2

Oberlenker verklrzen, um vorn
geneigte Maschinenstellung zu
erreichen

Einstellung gemaf} 5-2-2

Defekten Keilriemen ersetzen

Einstellung gemafn 3-2-1
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Pick-up dreht sich
nicht

Aufnahme (Pick-up)

Fehler

Pick-up schiebt
langstieliges
Reistroh nach
vorne

Schwad zu breit oder zu
hoch

Zu niedrige oder zu hohe
Mahhohe

Seitenabdeckung oder
Schutzabdeckung blockiert

Falsche Keilriemenspannung

Keilriemenbruch

Zu grolRer Abstand zwischen
Aufnahmezinken und Boden

Schwad zu breit oder zu
hoch

Zu hohe Mahhohe

Hindernis durch Seiten- oder
Schutzabdeckung

Maogliche Ursache

Falsche Ubereinstimmung des Pick-up-
Mittelpunkts mit dem Mittelpunkt des
Reistrohs wahrend des Pick-up-Betriebs

Aufnahme erfolgt nur auf der rechten

Seite oder durch den Pick-up

Schwadbildung gemaf} 3-2-2

Schnitthohe des Mahers
einstellen

Seiten- und Schutzabdeckung
entfernen

Einstellung geman 5-2-2

Defekten Keilriemen ersetzen

Einstellung gemaf 3-2-1

Schwadbildung geman 3-2-2

Schnitthohe des Mahers
einstellen

Seiten- und Schutzabdeckung
entfernen

Abhilfe

Pick-up-Mittelpunkt
und Reistroh-
Mittelpunkt ausrichten

uber die gesamte
Breite durchfiuihren

Aufnahme gleichmaRig

(Turn up root of straw)
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Fehler Mogliche Ursache

Roller erzeugt Wickelmaterial oder Schlamm auf
abnormales dem Roller bzw. verstopftes
Gerausch Material

Unzureichende Schmierung

Unzureichende
Rollenkettenspannung

Delle im Roller

Material wickelt Zu schnelle PTO-Drehung
sich auf den
Roller

Material verstopft Delle im Roller
in der Aufnahme

Erwdrmung der Zu hohe Ballendichte
Rollenkette

Unzureichende Schmierung der
Rollenkette

Unzureichende
Rollenkettenspannung

Summer (Buzzer)

Fehler Mogliche Ursache

Summer ertont Ausschalter aktiviert
nicht

Batterie leer

Falsche Kabelverbindung

Abhilfe

Wickelmaterial, Schlamm oder
verstopftes Material entfernen

Ol auf die Rollenkette
auftragen

Einstellung gemaf 5-2-1

Dellenroller durch neuen
ersetzen

PTO-Drehung gemalf 3-3-2
einstellen

Abhilfe gemaf ,Pick-up*
Fehlersuche, Dellenroller durch
neuen ersetzen

Einstellung gemaf} 3-2-4 und
5-2-6

Fett auf Rollenkette auftragen

Einstellung gemaf} 5-2-1

Abhilfe

Einschalten

Batterie ersetzen

Kabelverbindung korrigieren
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Zu grolder Abstand zwischen
Schalterhebel und Bindearm

Defektes Kabel

Bindung (Binding)

Fehler

Binden funktioniert
nicht, wenn der Ballen
fertig ist

Bindeeinheit arbeitet,
bevor die eingestellte
Dichte erreicht ist

Magliche Ursache

Bindeeinheit ist nicht in
der korrekten
Anfangsposition

Unzureichende
Schmierung

Falsche Einstellung des
Spanners

Garn l6st sich von der
Garnrolle

Garn ist verwickelt oder
hangt fest

Niedrigere Dichte auf der
linken Seite des Ballens

Bindearm steigt nach
dem Ldsen des Riegels
nicht hoch

Garnspitze gelangt nicht
in die Kammer

Bindeeinheit ist nicht in
der korrekten
Anfangsposition

Schalterposition einstellen

Defektes Kabel durch
neues ersetzen

Abhilfe

Einstellung gemaf} 1-4-5

Schmierung durchfiihren

Einstellung gemaf} 5-2-3

Einstellung geman 1-4-4

Garn entwirren und losen

Mehr Material auf die linke Seite

der Maschine zufiihren

Schmierung und Einstellung der

Fallgeschwindigkeit mittels
Doppelmutter

Hindernis entfernen und

Garnspitze in die Kammer fiihren

Einstellung geman 1-2-4

Messer ersetzen und fihrendes
Garn gemal 1-4-4 einstellen

FlUhrendes Garn ist zu
lang aufgrund stumpfen
Messers
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Garn lost sich vom
Ballen

Klappe (Gate)

Fehler

Ballen kommt
nicht heraus

Klappe o6ffnet
nicht

Garn wird nicht sauber

geschnitten

Zu wenige Bindungen

Einstellung gemaf} 3-2-2

Nylonmuttern der
Garnspannplatte 1-2
Umdrehungen anziehen

Garnspannung zu locker  Garnspannung nachstellen

Mogliche Ursache

Zu hohe Dichte des Ballens

Zu breiter Schwad

Abfallendes Feld

Stop-Ventil geschlossen

Leckage oder Bruch im
Hydraulikkreis

Falsche Einstellung des
Arretierhakens

Zapfwelle (PTO) nicht
eingekuppelt

Unzureichendes Ol im
Antriebsaggregat

Scherbolzen (Shear bolt)

Fehler

Scherbolzen ist
gebrochen

Mogliche Ursache

Zu hohe PTO-Drehzahl

Abhilfe

Einstellung gemalf} 3-2-4

Schwadbildung geman 3-3-1

Ballen nur auf ebenem Feld
auswerfen

Stop-Ventil 6ffnen

Abhilfe gemaR 2-2-2-1

Einstellung gemaf 5-2-6

PTO einkuppeln und Ballen

auswerfen, wahrend PTO lauft

Ol gemaR 2-3 auftragen

Abhilfe

Betrieb mit normaler PTO-Drehzahl
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Verstopftes Material in der
Aufnahme

Wickelmaterial auf der
Aufnahme

Lockerheit des
Scherbolzens

Kreuzgelenk (Universal Joint)

Abhilfe gemaf ,Pick-up“-Abschnitt
der Fehlersuche

Abhilfe gemafl Abschnitt 3-3-1

Scherbolzen nachziehen bzw.
ersetzen

Fehler Mogliche Ursache Abhilfe
Abnormales Unzureichende Fett auf Gleitrohren, Kreuzgelenke (Spiders) und
Gerausch Schmierung Montagebereich der Schutzabdeckung auftragen
Zu groler Winkel Einstellung der Oberlenkerlange des Traktors,

des Kreuzgelenks Stabilisator des Unterlenkers und oberen
Begrenzungsanschlag des Unterlenkers

Ballendichte-Erkennungsstange (Bale density detection link)

Fehler Mogliche Ursache

Abhilfe

Klappe offnet sich, Dehnung des Bedienseils des  Einstellung geman 1-4-3,

weil der Anschlag von Antriebsaggregats
der Klappe abfallt

Ballendichte zu locker Uberschreiten der
eingestellten Ballendichte,

Anbringen des Bedienseils
des Antriebsaggregats

Abhilfe gemaf ,Summer” in
der Fehlersuche

weil der Summer nicht ertont

Falsche Einstellung der
Abmessungen der
Ballendichte-
Erkennungsstange

Einstellung geman 5-2-6,
Auftragen der Ballendichte-
Erkennungsstange

Wenn Sie die Ursache eines Problems oder die Reparaturmethode nicht erkennen, teilen
Sie dem Lieferanten der Maschine die folgenden Angaben mit: Name der Maschine, Modell,
Seriennummer, Details des Problems (vollstandig erklaren)
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